
SH - SHV

Pompe centrifughe Split-case
Centrifugal Split-case pumps 

Iso 9001 - Cert. N° 0633



Campo di selezione - 50 Hz Selection chart - 50 Hz  

1450 rpm

I dati si riferiscono a densità di 1 kg/dm3 e a viscosità cinematiche fino a un massimo di 20 mm2/s
Data are referred to a density of 1 kg/dm3 and to a kinematical of up to max. 20 mm2/s
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Costruzioni tipiche Typical constructions



Installazione tipica Typical installation

GB  GX

Corpo
Casing
Girante BZN9 AISI 316
Impeller B 584 C 83600 A 351 CF8M
Albero
Shaft

Camicia albero AISI 420 AISI 316
Shat sleeve A 276 Ty. 420 A 276 Ty. 316
Anelli usura BZN5 AISI 316
Wear ring B 584 C 83450 A 276 Ty. 316

A 278 Cl. 275

AISI 420
A 276 Ty. 420

ECECUZIONE / EXECUTION
DENOMINAZIONE / DENOMINATION

G25

Installazione tipica Typical installation

Materiali Materials



Descrizione Description

APPLICATIONS:
SH & SHV series are single stage, double suction cen-
trifugal pumps. Compared with other types of pumps,
they feature long service life, high efficiency, advanced
construction, low costs of operation, friendly mainte-
nance and service. They are mainly used for municipal
water supply, central heating, airconditioning systems,
fire systems, water treatment, drainage pumps stations,
power plants, shipindustry, chemical & oil industries,
etc.
The range includes 58 models with suction branch dia-
meters from 125 to 450 mm.

CONSTRUCTION

SH & SHV series are single stage, double suction, axial
split case, volute centrifugal pumps. Designed for both
horizontal and vertical installation. According to
Customer’s requirements, shaft end, in horizontal ver-
sion,  can be either on the right-handside or on the left-
handside of the pump.  Flanges can be according to
ISO, DIN, ANSI standards. Suction and discharge bran-
ches are located horizontally below the pump shaft
centerline. When maintenance is needed, simply open
the pump cover and remove the rotating assembly,
without disconnecting the pump from the pipeline or
from the motor. 
The pump can be equipped with either packing ring or
mechanical seal. Either way, seal replacement is extre-
mely easy and there is no need to disassemble the
pump.
The design pressure of pump casing is PN16 and
PN25. 
High efficiency double suction impeller grants stable
operation, low energy cost, low noise, minimum vibra-
tions and long service life.
The pump shaft is completely sealed and consequently
it has no contacts whatsoever with the pumped fluid,
thus granting a longer life and preventing any corro-
sion. 
Shaft sleeves are available in a variety of materials.
Casing wear rings are provided in standard version.
Provision for cooling chamber in the bearing housing.
Bearings are grease lubricated.

APPLICAZIONI:
Le pompe della serie SH e SHV sono monostadio a
doppia aspirazione (split-case). Paragonate con altri tipi
di pompe, queste garantiscono una lunga durata ope-
rativa, alta efficienza, una costruzione all’avanguardia,
bassi costi di funzionamento, una manutenzione sem-
plice. Le applicazioni principali riguardano: servizi di
acquedotto,  impianti centralizzati di riscaldamento,
sistemi di condizionamento. sistemi antincendio,
impianti di trattamento acque, stazioni di drenaggio,
erogazione energia, industria navale, industria chimica
e petrolchimica, ecc. 
La gamma è composta da 58 modelli con bocche di
aspirazione da  125 a 450 mm.

COSTRUZIONE

Le pompe della serie SH e SHV sono monostadio a
doppia aspirazione, a divisione assiale (split-case).
Progettate per installazione orizzontale o verticale; in
funzione delle esigenze del Cliente, l’estremità d’albero
può essere montata a destra o a sinistra della pompa
stessa.  Le flange possono essere in accordo alle
norme ISO, DIN o ANSI. Le bocche di aspirazione e di
mandata sono posizionate orizzontalmente sotto il cen-
terline della pompa. Per la manutenzione della pompa,
senza scollegare la pompa stessa dall’impianto e dal
motore e con il solo smontaggio del coperchio, è possi-
bile rimuovere la parte rotante.
La tenuta può essere a baderna o con tenuta meccani-
ca. In entrambi i casi, la sostituzione è estremamente
semplice e non richiede lo smontaggio della pompa. 
La pressione di progetto del corpo pompa può essere
PN16 o PN25. 
La girante a doppia aspirazione ad alta efficienza
garantisce un funzionamento stabile, bassi costi di fun-
zionamento, bassa rumorosità, minime vibrazioni e una
lunga vita operativa. 
L’albero è completamente protetto e conseguentemen-
te non ha contatti con il liquido pompato; ciò garantisce
una più lunga durata e previene qualsiasi tipo di corro-
sione.  
Le camicie d’albero possono eessere realizzate in
un’ampia gamma di materiali. 
La costruzione standard prevede la presenza di anelli
di usura sul corpo. 
I supporti cuscinetti hanno la predisposizione per il loro
raffreddamento.
I cuscinetti sono lubrificati a grasso. 
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